16.05.2020 11 класс

1.   Мы подошли к сдаче экзамена. Вот перечень вопросов которые будут в билетах.

1.  Виды сварных соединений.                Вопросы по сварке.

 4.  Выбор режима РДС.
6.  Ограждение рабочего места сварщика.

7.  Выполнение валиков и швов в нижнем положении.
8.  Каково назначение редуктора? 
11.Выполнение вертикальных и горизонтальных, потолочных швов.
13.Предупреждение травматизма.
15.Техника выполнения швов.

17.Дуговая сварка легированных теплоустойчивых сталей.

19. Как подбираются сварочные стекла сварщиком?

20.Защита лица и глаз электросварщика.

21.Кабели и сварочные провода.
22.Пожарная безопасность.

23.Классификация покрытых электродов.

24.Классификация сварных швов.

25.Колебательные движения электрода.
27.Ограждение рабочего места сварщика.

30.Техника безопасности при работе на высоте.

31.Основные типы сварных соединений их преимущества и недостатки?

33.Основные требования безопасности труда при РДС.

34.Основные требования безопасности труда при сварке чугунов.

37.Основы технологии сварки низколегированных сталей.

38.Первая помощь пострадавшему при поражении электрическим током. 

39.Подготовка метала под сварку.

40.Покрытые электроды.    

43.Предупреждение травматизма.

44.Принадлежности и инструменты эл. Сварщика.
46.Техника безопасности при работе внутри емкостей и резервуаров.
49.Принципы работы сварочного трансформатора.

53.Регулирование величины сварочного тока.
57.Защита органов дыхания при сварке.

61.Что называется чугуном? Способы сварки чугуна.

62.Сварка алюминия.

63.Сварка высоколегированных сталей и сплавов.

64.Сварка меди.

65.Сварка углеродистых конструкционных сталей.

66.Сварка чугуна стальными электродами с применением шпилек.
67. От каких показателей зависит подбор величины сварочного тока.
68.Требования техники безопасности при сварке чугунов.

69.Сварочный пост.

70.Спецодежда сварщика.

73. Техника безопасности при работе на высоте.

74. Техника безопасности при РДС.

75. Техника безопасности при сварке цветных металлов.

76. Условия зажигания и горения дуги.
78. Устройство и принцип работы сварочного трансформатора.

79. Устройство сварочного преобразователя.

80. Что называется глубиной провара и как она зависит от сварочного тока.

81.Электробезопасность.

82.Принципы выбора длины дуги. Техника поддержания дуги постоянной длины.

83.Влияние наклона электрода на качество сварки и принципы его выбора.

84.Колебательные движения электрода: назначение, наиболее распространенные виды, их применение.

85. порядок сборки соединений под сварку и требования предъявляемые к ней 

86. Влияние зазора и угла скоса кромок на качество сварного соединения.
87. Стальная сварочная проволока: назначение, требования предъявляемые к ней, маркировка.
88. Инертные газы: свойства, применение.
89. Процессы окисления, раскисления, рафинирования и легирования металла шва, их влияние на состав и свойства металла шва.
90. Загрязнение металла шва: вредные примеси, причины их появления, способы устранения и уменьшения.
91. Места разрушения структуры, свойств металла шва и зоны термического влияния.
92. Способы улучшения структуры и свойств металла шва.
93. Напряжения и деформации при сварке: классификация, причины и механизм их возникновения. 
94. Основные пути и способы предотвращения и уменьшения деформаций.
95. Классификация стали по свариваемости.
96. Влияние легирующих элементов на процесс сварки и качество сварного шва.
97. Основные внешние и внутренние дефекты сварных швов: виды, причины образования дефектов их предупреждение.

98. Что входит в условное обозначение сварочного шва на чертеже?

99.  Типы электрододержателей и требования к ним.

100. Сварочные прихватки и требования предъявляемые к ним.

101. Почему при сварке относительно длинных швов используется обратно- ступенчатый способ сварки?

102. Дайте пояснение прямая и обратная полярность и где сварщик может применить это?

103. Расскажите о неплавящихся электродах и где они применяются?

104. Расскажите в какой последовательности выполняется наложение сварочных швов?

105. Какими показателями характеризуется стыковой и угловой шов?

106. Какие сварочные конструкции вы знаете?

107. Какие требования к сварочным конструкциям предъявляются?

108. Расскажите технологию сварки труб.

109. Как свариваются балочные конструкции дайте пояснение?

110. Что такое технологический процесс?

111. Какие виды контроля сварных соединений вы знаете?

112. На каком физическом явлении основаны методы капиллярной дефектоскопии?

113. Назовите известные вам методы контроля герметичности?

114. Что называется сталью? Расшифруйте марки У7, 30Х13?

115. Какие опасные и вредные производственные факторы и действия работающих приводят к профзаболеванию и травматизму?

116. Требования по подготовке поверхности кромок под сварку.

117. Расскажите о появлении подрезов, наплывов, прожогов.

118. Обязанности сварщика перед началом работы.

119. Почему сварочные материалы обязательно прокаливаются и просушиваются при сварке среднеуглеродистых и среднелегированных сталей?

120. Расшифруйте стали следующих марок: 09Г2С, 12Х18Н10Т.

121. Где запрещается выполнять сварочные работы?

2.  Прочитать все конспекты и интернет ресурсы.
