16.05.2020 10 класс

Тема урока: Сварка чугуна

1.  Электроды на медно-никелевой основе
В некоторых случаях, для сварки чугунов рекомендуется использовать электроды на медно-никелевой основе. При этом металл шва легко механически обрабатывается.
Электроды на основе нелегированных сталей
Этот тип электродов применяют для сварки неответственных чугунных конструкций там, где не требуется дальнейшая механическая обработка.
Более подробная информация по электродам для сварки чугунов приведена таблице 1 на странице 93.
Подготовка соединений из чугуна перед сваркой
Разделка кромок перед сваркой чугунных деталей должна быть шире, чем для сталей.
Все острые края должны быть скруглены.
U-образная разделка является более предпочтительной.
Трещины следует разделывать полностью, так чтобы их можно было прова​рить на всю глубину.
Перед ремонтом трещины должны быть обязательно засверлены (см. рис. ниже).
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     Поскольку чугун имеет пористую структуру, он адсорбирует масло и жидкости которые неблагоприятно влияют на свариваемость. Для того чтобы выжечь эти жидкости из зоны сварки требуется подогрев. Однако во многих случаях это невозможно, из-за специфической формы сварной конструкции и ограничений во' времени. Одним из путей решения этой проблемы является использование разде​лочных электродов ОК 21.03 {см. стр. 4). Эти электроды позволяют очистить и вы​жечь масло и влагу из зоны сварки, таким образом, снижается риск образования трещин и пор при сварке. После обычной механической обработки влага и масло распределяются вдоль свариваемых кромок и могут быть причиной дефектов.
Я некоторых сварных соединений из чугуна полезным является использова​ние плакирования кромок разделки перед сваркой. Это значит, что одну или обе свариваемые поверхности армируют перед сваркой (см. рис. 1 и 2).
Эта технология применяется для того, чтобы избежать образования хрупких Лаз Напряжения в хрупкой зоне термического влияния при охлаждении наплав​анного металла в последующих слоях будут снижены, благодаря нанесенному
слою.
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Рис. 1 Плакирующие слои
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Рис. 2 Заполнение разделки
Холодная сварка чугуна
В настоящее время большинство работ по ремонту чугунных деталей выполняют​ся посредством холодной ручной дуговой сварки покрытыми электродами (SMAW) с учетом следующих правил:
- сварка ведется короткими продольными швами (20-30 мм), в зависимости от тол​щины;
- сварка осуществляется с использованием электродов небольшого диаметра на не​больших токах;
- средняя температура детали при сварке не должна быть выше 100°С;
- проковку сварного шва проводят скругленным инструментом сразу после сварки.
2. Просмотрите видео. https://yandex.ru/video/preview/?filmId=12320351463079310473&text=видео%20сварка%20чугуна%20электродами%20урок%202&path=wizard&parent-reqid=1589465910064610-1375199840865971267000291-production-app-host-man-web-yp-65&redircnt=1589465920.1

3.Ответьте на вопросы: Какие виды сварки чугуна бывают?




Как сваривают чугун без подогрева?




Что такое холодная сварка чугуна?




Какие электроды используют для сварки чугуна?

4. Повторите параграф 68-70
